
ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ 
ПОВОРОТНОГО ПОДИУМА 10,0 

ПД10.00.00.000 

  



ОСНОВНЫЕ СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ИЗДЕЛИЯ по КД 
 

 
 

Центр ПД10.01.00.000. Масса – 135 кг. ВхШхД=275х950х950. 
Примечание. Отдельная упаковка токосъемника H80158-1810-06S, энкодера 

инкрементального CT RoHS и связанных с ними деталей и креп. изд. 
 

 
 

Обкатной контур ПД10.02.00.000. Масса – 725 кг. ВхШхД=75х9290х9290. 
Примечание. Поставляется в виде составных изделий 

 

 
 

Платформа подвижная ПД10.03.00.000. Масса – 1735 кг. 
ВхШхД=100х10000х10000. 

Примечание. Поставляется в виде составных изделий  



1 КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ. ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ 
 

  



3 ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 
 
ВНИМАНИЕ! Упаковочную пленку, не препятствующую сборке, снимать 

до завершения сборочно-монтажных работ не рекомендуется. 
1 Монтаж проводится на опорной металлоконструкции, изготовленной под 

установку поворотного подиума 10,0 после завершения ее монтажа и прохождения 
процедуры приемки. Примечание. Уклон поверхности установки – ≤10' (~1:40) несущая 
способность – ≥2,0 Мпа (20 кгс/см кв). 

2 Монтаж производится квалифицированными специалистами, прошедшими 
обучение и получившими необходимые инструктажи, под руководством компетентных 
ответственных лиц. 

3 При монтаже кроме данного документа пользоваться чертежами ПД10.00.00.000 
(Поворотный подиум 10,0), ПД10.01.00.000 (Центр), ПД10.02.00.000 (Обкатной контур), 
ПД10.03.00.000 (Платформа подвижная), а также спецификацией ПД10.00.00.000 КП 
(Комплект поставки). 

4 Общий порядок сборки: 
4.1 Установка центра ПД10.01.00.000 после предварительной установки на него 

токосъемника и энкодера инкрементального (поставляются отдельно). Работу 
выполнить при участии электромонтажника; 

4.2 Сборка обкатного контура ПД10.02.00.000 и соединение его с центром 
ПД10.01.00.000; 

4.3 Сборка платформы подвижной ПД10.03.00.000 и соединение ее с центром 
ПД10.01.00.000; 

4.4 Установка колесных пар ПД10.04.00.000 на внутреннее кольцо обкатного 
контура (Ø5140) с предварительным дистанцированием 21 мм от низа стрел платформы 
подвижной до обкатной полосы внутреннего кольца; 

4.5 Установка колесных пар на наружное кольцо обкатного контура (Ø9140) с 
предварительным дистанцированием 21 мм от низа консолей рам подвижной 
платформы до обкатной полосы наружного кольца; 

4.6 Установка приводов ПД10.05.00.000 и ПД10.05.00.000-01 (зеркальное 
отражение) на стрелы и рамы платформы подвижной; 

4.7 Регулировка прижатия пружин приводов ПД10.05.00.000 и ПД10.05.00.000-01; 
4.8 Подключение и обкатка на холостом ходу без нагрузки; 
4.9 Проверка целостности конструкции, качества затяжки креп. изд., 

равномерности распределения нагрузки на обкатные колеса и равномерности прижатия 
приводных колес. 

 
3.1 ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ УКАЗАНИЯ 
 
1 Все колесные пары ПД10.04.00.000 после установки на платформе подвижной 

должны касаться (без прижима) поверхностями колес верхних пластин колец обкатного 
контура. 

2 Регулировку усилия прижатия приводных колес пружинами приводов 
ПД10.05.00.000 и ПД10.05.00.000-01 к боковой стороне наружного кольца обкатного 
контура произвести следующим образом: 

2.1 Убедиться, что все приводные колеса после установки приводов установлены 
~ по оси (±1 мм) боковой стороны наружного кольца обкатного контура; 

2.2 Ввернуть регулировочный болт привода в гайку платформы подвижной и 
сжать болтом пружину до размера 40 мм, что даст усилие на пружине 440±10 Н и 
соответственно ~1000 Н на шине приводного колеса; 



Примечание. После установки регулировочного болта не допускать заклинивания 
двойной (нижней) втулки в пазу уголка вираж-рычага. 

2.3 Далее регулировку проводить так же на всех колесах, исходя из расчета, что 
один оборот болта регулировочного (2,5 мм) меняет усилие пружины на 40 Н и 
соответственно ~100 Н на шине приводного колеса; 

2.4 Зафиксировать соединение контргайкой. 
Примечание. Номинальные усилия прижатия всех приводных колес должны быть 

~ одинаковы. Контролировать по идентичности размера сжатых пружин (±1 мм). 
3 Установку пластинок 450 и 350 под короба коммутационные ПД10.06.00.000 и 

последующую установку коробов на пластинки (крепежные изделия находятся внутри 
короба) выполняет электромонтажник (или при его участии). 

4 Окончательную установку на клей пластиковых заглушек на открытые торцы 
труб подвижной платформы выполнить после завершения основных работ. 

 
4 ОБЩИЙ ПОРЯДОК МОНТАЖА 

 
4.1 УСТАНОВКА ЦЕНТРА 
Перед установкой следует завершить сборку центра по чертежу ПД10.01.00.000СБ 

и спецификации ПД10.01.00.000, после чего выполнить перезатяжку креп. изд. 
Центр устанавливается на опорной металлоконструкции согласно проектному 

решению. Для соединения с опорной металлоконструкцией в пластинах статора (синий 
цвет на рис. 1) предусмотрены отв. Ø12 (18 шт=9х2) под резьбовой комплект М10. 

Примечание 1. Тангенциальное (угловое при виде сверху) направление установки 
безразлично. 

Примечание 2. Установка креп. изд. – согласно проектному решению, принятому 
проектной организацией опорной металлоконструкции 

 

 
 

Рис. 4.1 Установка центра 
 
4.2 УСТАНОВКА ОБКАТНОГО КОНТУРА 
Примечание 1. Для проведения работ кроме данного документа руководствоваться 

сборочным чертежом ПД10.02.00.000СБ и спецификацией ПД10.02.00.000. 
Примечание 2. При проведении промежуточных этапов затяжку креп. изд. не 

производить (наживлять до пружинной шайбы (гровера)). 
4.2.1 Соединить предварительно в обкатные кольца дуги 5140 (внутреннее 

кольцо) и дуги 9140 (наружное кольцо), расположив их радиально и тангенциально 
относительно центра в предполагаемом месте установки вблизи ответных отверстий 
(66 отв. Ø12 на нижних платиках дуг) на опорной металлоконструкции.  



 
 

Рис. 4.2.1 Соединение дуг 5140 и 9140 в обкатные кольца 
 

4.2.1.1 Дуги 5140 соединять по маркировке или по совпадению стыков (разрыв 
сварочного шва). 

4.2.1.2 Дуги 9140 соединять, предварительно вставив коннекторы (красный цвет 
на рис. 4.2.1.2). 

 

        
 
Рис. 4.2.1.1 Соединение дуг 5140                      Рис. 4.2.1.2 Соединение дуг 9140 
                     3 места                                                             5 мест 

 
Примечание. Креп. изд.: болт М10х30+шайба плоская 10/шайба плоская 

10+гровер 10+гайка М10 – 22 комплекта 
  



4.2.2 Установить стяжки 1950 между центром и обкатным кольцом Ø5140. 
ВНИМАНИЕ! Стяжки должны быть установлены меньшим расстоянием от 
боковых резьбовых заклепок М8 на стяжке к кольцу Ø5140. 

 

 
 

Рис. 4.2.2 Установка стяжек 1950 между центром и кольцом Ø5140 
 

             
 
Рис. 4.2.2.1 Соединение стяжек с центром       Рис. 4.2.2.2 Соединение стяжек с кольцом Ø5140 

                                 9 мест                                                             9 мест 
 

Примечание 1. Креп. изд.: болт М16х50+гровер 16+шайба плоская 16/шайба 
плоская 16 – 18 комплектов 

Примечание 2. В торцы стяжек с обеих сторон вварены гайки М16 
Примечание 3. Уголки стяжек должны быть установлены на опорную 

металлоконструкцию. Соединение креп. изд. с опорной металлоконструкцией 
необязательно 
  



4.2.3 Установить стяжки 1700 между обкатными кольцами Ø5140 и Ø9140. 
ВНИМАНИЕ! Стяжки должны быть установлены меньшим расстоянием от 
боковых резьбовых заклепок М8 на стяжке к кольцу Ø9140. 

 

 
 

Рис. 4.2.3 Установка стяжек 1700 между кольцами Ø5140 и Ø9140 
 

                            
 
Рис. 4.2.3.1 Соединение стяжек с кольцом Ø5140 Рис. 4.2.3.2 Соединение стяжек с кольцом 
Ø9140 
                                 15 мест                                                             15 мест 

 

Примечание 1. Креп. изд.: болт М16х50+гровер 16+шайба плоская 16/шайба 
плоская 16 – 30 комплектов 

Примечание 2. В торцы стяжек с обеих сторон вварены гайки М16 
Примечание 3. Уголки стяжек должны быть установлены на опорную 

металлоконструкцию. Соединение креп. изд. с опорной металлоконструкцией 
необязательно 
  



4.2.4 Установить рамки 40 между стяжками 1950. 
 

 
 

Рис. 4.2.4 Установка рамок 40 между стяжками 1950 
 

 
 

Рис. 4.2.4.1 Соединение рамок 40 со стяжками 1950 – 18 мест 
 

Примечание 1. Креп. изд.: болт М8х20+гровер 8+шайба плоская 8/ – 72 комплекта 
Примечание 2. В боковые стороны стяжек установлены резьбовые заклепки М8 
Примечание 3. Уголки рам 40 должны быть установлены на опорную 

металлоконструкцию. Соединение креп. изд. с опорной металлоконструкцией 
необязательно 
  



4.2.5 Установить рамки 24 между стяжками 1700. 
 

 
 

Рис. 4.2.5 Установка рамок 24 между стяжками 1700 
 

 
 

Рис. 4.2.5.1 Соединение рамок 24 со стяжками 1700 – 30 мест 
 

Примечание 1. Креп. изд.: болт М8х20+гровер 8+шайба плоская 8/ – 120 
комплектов 

Примечание 2. В боковые стороны стяжек установлены резьбовые заклепки М8 
Примечание 3. Уголки рам 24 должны быть установлены на опорную 

металлоконструкцию. Соединение креп. изд. с опорной металлоконструкцией 
необязательно 
  



4.2.6 Затяжка резьбовых соединений. 
Затяжку резьбовых соединений производить последовательно-попеременно, 

одновременно в нескольких местах, стремясь к равномерности стягивания всей 
конструкции, в следующей последовательности: 

– предварительно выровнять элементы конструкции с целью устранения явных 
перекосов и несовпадения отверстий под резьбы с отв. в опорной металлоконструкции; 

– затянуть крепежные соединения до распрямления пружинных шайб; 
– снова выровнять элементы конструкции и произвести фрагментарную дозатяжку 

соединений; 
– выполнить контрольно-динамометрическую затяжку. 
Усилия контрольно-динамометрической затяжки: М8 – 12…16 Нм; М10 – 

24…30 Нм; М12 – 40…56 Нм; М16 – 90…120 Нм. 
ВНИМАНИЕ! При затяжке обратить особое внимание на стыки 

внутреннего (Ø5140) и наружного (Ø9140) колец: стыки внутреннего кольца 
(3 шт) не должны иметь зазубрин и высотных перепадов; стыки наружного 
кольца (5 шт) не должны иметь ступенек как по высоте, так и по наружной 
боковой стороне. Установка стыков перед окончательной затяжкой – 
струбцинами, контроль – тактильный (пальцами). 

Примечание. Затяжка соединений платиков центра и обкатного контура с опорной 
металлоконструкцией является вторичной по отношению к затяжке соединений 
обкатного контура. 

 

 
 

Рис. 4.2.6 Собранный обкатной контур в сборе с центром. Вид в плане  



4.3 УСТАНОВКА ПЛАТФОРМЫ ПОДВИЖНОЙ 
Примечание 1. Для проведения работ, кроме данного документа 

руководствоваться сборочным чертежом ПД10.03.00.000СБ и спецификацией 
ПД10.03.00.000. 

Примечание 2. При проведении промежуточных этапов затяжку креп. изд. не 
производить (наживлять до пружинной шайбы (гровера)). 

Примечание 3. Сборка платформы подвижной производится на собранном 
обкатном контуре. На рисунках сборка показана без изображения обкатного контура 

4.3.1 Установить стрелы универсальные на центр. Для этого предварительно 
установить под нижние поверхности стрелы дистанционные подставки (изготовить 
самостоятельно из подручного материала – например, дерева) минимально в двух 
местах на одну стрелу. При условии общей устойчивости допускается установка 
дистанционных подставок как на опорную конструкцию (расстояние от низа стрелы – 
93 мм), так и на дорожки обкатного контура (расстояние от низа стрела – 20 мм). 

ВНИМАНИЕ! Стрелы должны быть установлены так, чтобы меньшая 
часть резьбовых заклепок, установленных на боковых сторонах, находилась 
в нижней части стрелы. 

 

 
 

Рис. 4.3.1 Установка стрел универсальных на центр 
 

 
 

Рис. 4.3.1.1 Соединение стрел с центром – 15 мест 
 

Примечание. Креп. изд.: болт М12х30+шайба плоская 12/шайба плоская 
12+гровер 12+гайка М12 – 30 комплектов  



4.3.2 Установить полосы дистанционные на стрелы. 
 

 
 

Рис. 4.3.2 Установка полос дистанционных на стрелы универсальные 
 

 
 

4.3.2.1 Соединение полос со стрелами – 15 мест 
 

Примечание. Креп. изд.: болт М10х30+шайба плоская 10/шайба плоская 
10+гровер 10+гайка М10 – 30 комплектов 
  



4.3.3 Установить перемычки 1, 2 между стрелами. 
 

 
 

4.3.3 Установка перемычек 1, 2 между стрелами универсальными 
 

 
 

Рис. 4.3.3.1 Соединение перемычек со стрелами – 30 мест 
 

Примечание 1. Креп. изд.: болт М12х40+гровер 12+шайба плоская 12/ – 120 
комплектов 

Примечание 2. В боковые стороны стрел двусторонне установлены резьбовые 
заклепки М12 
  



4.3.4 Установить рамы между стрелами. 
 

 
 

4.3.4 Установка рам между стрелами универсальными 
 

 
 

Рис. 4.3.4.1 Соединение рам со стрелами – 75 мест 
 

Примечание 1. Креп. изд.: болт М12х40+гровер 12+шайба плоская 12/ – 300 
комплектов 

Примечание 2. В боковые стороны стрел двусторонне установлены резьбовые 
заклепки М12 
  



4.3.5 Затяжка резьбовых соединений платформы подвижной проводится 
аналогично затяжке обкатного контура. 

Затяжку резьбовых соединений производить последовательно-попеременно, 
одновременно в нескольких местах, стремясь к равномерности стягивания всей 
конструкции, в следующей последовательности: 

– затянуть крепежные соединения до распрямления пружинных шайб; 
– снова выровнять элементы конструкции и произвести фрагментарную дозатяжку 

соединений; 
– выполнить контрольно-динамометрическую затяжку. 
Усилия контрольно-динамометрической затяжки: М8 – 12…16 Нм; М10 – 

24…30 Нм; М12 – 40…56 Нм; М16 – 90…120 Нм. 
 

 
 

Рис. 4.3.5 Платформа поворотная на обкатном контуре 
 
ВНИМАНИЕ! 
Примечание. В случае если в результате некорректной сборки, неблагоприятного 

сочетания отклонений в исполнениях и пр. замыкающая рама не устанавливается, 
затяжку по п. 4.3.5 не производить 
  



4.4 УСТАНОВКА КОЛЕСНЫХ ПАР 
Основные текстовые указания по установке колесных пар приведены в разделе 3 

(пп. 4.4 и 4.5) и подразделе 3.1 (п. 1). Колесные пары поставляются в собранном виде, 
поэтому после транспортировки следует выполнить проверку затяжки креп. изд. Шины 
колесных пар устанавливаются на дорожки внутреннего (15 пар) и наружного (30 пар) 
колец обкатного контура. При затяжке следует избегать перекосов. Контрольный 
момент затяжки установочного комплекта (М10, поставляется в составе подсборки) – 
30…36 Нм. 

После установки все шины колесных пар должны находиться на дорожках 
обкатных контуров. Отклонение траектории движения шин от осей дорожек при 
холостой обкатке – ±2 мм. 

 

 
 

4.4.1 Установка колесной пары на стреле на кольцо Ø5140 – 15 мест 
 

 
 

4.4.2 Установка колесной пары на стреле на кольцо Ø9140 – 15 мест 
 

 
 

4.4.3 Установка колесной пары на консоли рамы на кольцо Ø9140 – 15 мест 
 
Примечание. В случае, указанном в примечании п. 4.3.5 (знак «ВНИМАНИЕ!»), 

первоначально установить колесные пары на консоли рамы (рис. 4.4.3) и в ручном 
режиме выполнить 5-8 оборотов платформы. Если замыкающая рама установилась, 
выполнить работы по п. 4.3.5  



4.5 УСТАНОВКА И РЕГУЛИРОВКА ПРИВОДОВ 
Основные текстовые указания по установке и регулировке приводов приведены в 

разделе 3 (пп. 4.6 и 4.7) и подразделе 3.1 (п. 2). Привода поставляются в собранном 
виде, поэтому после транспортировки следует выполнить проверку затяжки креп. изд. 
Устанавливаются после установки колесных пар попарно-встречно и равномерно 
располагаются по окружности на консолях рам. 

Контрольный момент затяжки для установочных креп. изд. – 30…36 Нм 
 

 
 

Рис. 4.5 Установка приводов – 5 мест 
 
Примечание 1. Места установки приводов определяет электромонтажник 
Примечание 2. Креп. изд.: болт М10х30+гровер 10+шайба плоская 10/ – 40 

комплектов 
Примечание 3. В боковых наружных сторонах консолей рам установлены 

резьбовые заклепки М10 
Примечание 4. В случае, указанном в примечании п. 4.3.5 (знак «ВНИМАНИЕ!»), 

подключить электродвигатель и провести холостую обкатку в течение 5-8 минут. Если 
замыкающая рама установилась, выполнить работы по п. 4.3.5, после чего выполнить 
повторную регулировку приводов 

 
4.6 УСТАНОВКА КОММУТАЦИОННЫХ КОРОБОВ 
Коммутационные короба (сиреневый цвет) устанавливаются на предварительно 

установленные снизу стрел платформы подвижные пластины 450 и 330 (желтый цвет). 
Примечание 1. Место установки коробов определяет электромонтажник 
Примечание 2. Креп. изд. для установки пластин: болт М12х40+гровер 12+шайба 

плоская 12/ – 12 комплектов 
Примечание 3. Снизу стрел установлены резьбовые заклепки М12 
Примечание 4. Комплекты креп. изд. для установки коробов коммутационных на 

пластинах находятся внутри коробов 
 

 

 
 

Рис. 4.6 Установка коробов коммутационных (вид снизу) – 3 места  



5 ТРЕБОВАНИЯ К ОПОРНОЙ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ПОД УСТАНОВКУ 
ПОВОРОТНОГО ПОДИУМА 10,0 ПД10.00.00.000 

 
1 Суммарная нагрузка – 16 000 кг (3 500 кг – поворотный подиум 10,0; 4 500 кг – 

настил 10,3 (дерево); 8 000 кг – рабочая нагрузка) 
2 Неплоскостность опорных поверхностей – ≤ 3 мм 
3 Уклон поверхности установки – ≤10' (~1:40) 
4 Несущая способность опорных элементов – ≥2,0 Мпа (20 кгс/см кв). 
5 Расположение и минимальные размеры опорных поверхностей с возможностью 

соединения крепежными комплектами М10 опорной металлоконструкции с платиками 
поворотного подиума 10,0 – согласно рис. 5. 

6 Наличие доступа к металлоконструкции снизу в центральной части Ø400 на 
рис. 5. 

Примечание. Данные требования рассматривать совместно с чертежом 
ПД10.02.00.000 Обкатной контур 

 

 
 

Рис. 5 Подиум 10. Расположение и размеры опорных платиков 
  



6 ТРЕБОВАНИЯ К НАСТИЛУ 10,3, УСТАНАВЛИВАЕМОМУ 
НА ПОВОРОТНЫЙ ПОДИУМ 10,0 ПД10.00.00.000 

 
1 Расположение и размеры люков, выполненных в настиле, должны соответствовать указанным на рис. 6. 
2 Края настила и места вырезов люков должны быть усилены до соответствия требованиям к устройству сцены. 
3 Неплоскостность нижней и верхней поверхностей – ≤ 2 мм. 
4 Суммарная разнотолщинность настила – ±3 мм. 
5 Крышки люков в части размеров и количества должны соответствовать рис. 6.1, 6.2, 6.3 (изготовление – по 

предоставленной конструкторской документации в PDF-формате). 
6 Перед установкой настила на поворотный подиум провести обкатку под эквивалентной, равномерно распределенной 

нагрузкой (не менее 60 000 Н). 
Примечание 1. Данные требования рассматривать совместно с чертежом ПД10.10.00.000 Д Настил 10.3 м. Чертеж 

доработки 
Примечание 2. Крышки люков должны быть установлены и установлены в соответствии с ПД10.10.00.000 СБ 
Примечание 3. В связи с суммарной площадью равномерно распределенного контакта не менее 2 м кв, жесткое (болтовое) 

соединение настила с поворотным подиумом производить не рекомендуется 
 

7 СВЕДЕНИЯ ОБ РАСПРЕДЕЛЕНИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СОСТАВЛЯЮЩИХ ПОДИУМА 10,3 ПД10.10.00.000 
 

Предприятие-изготовитель (ООО «Завод промышленной механизации») поставляет вместе с основной продукцией 
следующие составляющие подиума 10,3: 

1 ЛМЕШ.ЛС.03.00.00.000 Лючок сценический 330х260х95 – 3 шт; 
2 ПД10.10.01.000 Рамка центра – 1 шт; 
3 ПД10.10.02.000 Рамка привода – 10 шт; 
4 ПД10.10.03.000 Рамка короба – 3 шт; 
5 ПД10.10.04.100 Пластинка М8 – 28 шт; 
6 ПД10.10.07.000 Т-съемник – 6 шт; 
А также креп. изд.: 
1 Винт АМ8-6х40.019 ГОСТ 11644; DIN 967 – 56 шт 
2 Шайба А.8.37.019 ГОСТ 6958; DIN 9021 – 56 шт (увеличенная) 
КД на изготавливаемые Предприятием-изготовителем изделия не предоставляется 
Выполнение остальных работ, включая комплектацию креп. изд. поз. 14, 15 ПД10.10.00.000, а также доработку и установку 

составляющих на подиуме 10,3 организует Заказчик. Предоставляется конструкторская документация в ПДФ-формате. 



 
 

Рис. 6 Поворотный подиум 10. Расположение и размеры люков в настиле 10,3  



 
Рис. 6.1 Крышка центра – 1 шт 

 

 
Рис. 6.2 Крышка привода – 10 шт 

 

 
Рис. 6.3 Крышка короба – 3 шт 
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1 Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Ïðè ñáîðêå êðîìå äàííîãî ÷åðòåæà
ïîëüçîâàòüñÿ ÏÄ10.02.00.000 è ÏÄ10.03.00.000.
3 Óñòàíîâêó ïðîâîäèòü íà ãëàäêîé, ðîâíîé,
òâåðäîé ïëîùàäêå óêëîíîì < 20' (=1:20) íåñóùåé
ñïîñîáíîñòüþ > 1,0 Ìïà (10 êãñ/ñì 2).
4 Ïîðÿäîê ñáîðêè: à) ñáîðêà îáêàòíîãî êîíòóðà
ïîç. 2 (ÏÄ10.02.00.000) è ñîåäèíåíèå åãî ñ

öåíòðîì ïîç. 1 (À-À); á) ñáîðêà ïëàòôîðìû
ïîäâèæíîé ïîç. 3 (ÏÄ10.03.00.000) è ñîåäèíåíèå åå
ñ öåíòðîì ïîç. 1 (Á-Á); â) óñòàíîâêà êîëåñíûõ ïàð
ïîç. 4 íà âíóòðåííåå êîëüöî îáêàòíîãî êîíòóðà
(Ç5140) ñ ïðåäâàðèòåëüíûì äèñòàíöèðîâàíèåì
21 ìì (Â-Â è ï. 5 ÒÒ); ã) óñòàíîâêà êîëåñíûõ ïàð
íà íàðóæíîå êîëüöî îáêàòíîãî êîíòóðà (Ç9140) ñ
ïðåäâàðèòåëüíûì äèñòàíöèðîâàíèåì 21 ìì (Â-Â è
ï. 5 ÒÒ); ä) óñòàíîâêà ïðèâîäîâ ïîç. 5 è 6 (Ã-Ã); å)
óñòàíîâêà ïëàñòèíîê ïîç. 10, 11 íà íèæíèå
ñòîðîíû ñòðåë ïëàòôîðìû ïîäâèæíîé ïîç. 3 (Ä-Ä
è ï. 7 ÒÒ); æ) ðåãóëèðîâêà ïðèæàòèÿ ïðóæèí
ïðèâîäîâ ïîç. 5, 6 (Å-Å è ï. 6 ÒÒ).
5 Âñå êîëåñíûå ïàðû ïîç. 4 ïîñëå óñòàíîâêè íà
ïëàòôîðìå ïîäâèæíîé äîëæíû êàñàòüñÿ

ïîâåðõíîñòÿìè êîëåñ âåðõíèõ ïëàñòèí êîëåö
îáêàòíîãî êîíòóðà ïîç. 2.
6 Ðåãóëèðîâêó óñèëèÿ ïðèæàòèÿ ïðóæèí ïðèâîäîâ
ïîç. 5, 6 ê áîêîâîé ñòîðîíå íàðóæíîãî êîëüöà
îáêàòíîãî êîíòóðà ïîç. 2 ïðîèçâåñòè ñëåäóþùèì
îáðàçîì: à) óáåäèòüñÿ, ÷òî âñå ïðèâîäíûå êîëåñà
ïîñëå óñòàíîâêè ïðèâîäîâ óñòàíîâëåíû = ïî îñè
(±1 ìì) áîêîâîé ñòîðîíû íàðóæíîãî êîëüöà
îáêàòíîãî êîíòóðà; á) ââåðíóòü ðåãóëèðîâî÷íûé
áîëò ïðèâîäà â ãàéêó ïëàòôîðìû ïîäâèæíîé è
ñæàòü áîëòîì ïðóæèíó äî ðàçìåðà 40 ìì (Å-Å),
÷òî äàñò óñèëèå íà ïðóæèíå 440±10 Í è
ñîîòâåòñòâåííî =1000 Í íà øèíå êîëåñà; â) äàëåå
ðåãóëèðîâêó ïðîâîäèòü òàêæå íà âñåõ êîëåñàõ,
èñõîäÿ èç ðàñ÷åòà, ÷òî îäèí îáîðîò áîëòà

ðåãóëèðîâî÷íîãî (2,5 ìì) ìåíÿåò óñèëèå ïðóæèíû
íà 40 Í; ã) çàôèêñèðîâàòü ñîåäèíåíèå
êîíòðãàéêîé.
7 Óñòàíîâêó ïëàñòèíîê ïîç. 10, 11 (Ä-Ä) ïîä êîðîá
êîììóòàöèîííûé ïîç. 7 è ïîñëåäóþùóþ óñòàíîâêó
êîðîáà íà ïëàñòèíêè (êðåïåæíûå èçäåëèÿ - âíóòðè
êîðîáà) âûïîëíÿåò ýëåêòðîìîíòàæíèê.
8 Îêîí÷àòåëüíóþ óñòàíîâêó çàãëóøåê ïîç. 22 íà
êëåé âûïîëíèòü ïðè ìîíòàæå íà ìåñòå óñòàíîâêè.
9 Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå ïðèâîäû ïîç. 5, 6,
êîëåñíûå ïàðû ïîç. 4, êîðîáà ïîç. 7, à òàêæå
ñîñòàâíûå èçäåëèÿ öåíòðà ïîç. 1 (ÏÄ10.01.00.000)
äîëæíû áûòü óïàêîâàíû îòäåëüíî.
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Центр
Сборочный чертеж

ПД10.01.00.000 СБ

135Горбачев 25.05.2022
Кудрявец
Горбачев

Горбачев
Кудрявец

"Профит"Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПД10.01.00.000 СБ
Копировал Формат A1

1 Размеры для справок.
2 ВНИМАНИЕ! Подшипники поз. 24 и поз. 25,
токосъемник поз. 28 и энкодер поз. 29 на сборку
передать в упаковке.
3 Рекомендуемый порядок сборки: а) установить
статор поз. 1 на ровную твердую площадку; б)
установить на ось статора упорный подшипник поз. 24,
предварительно заполнив его консистентной смазкой;
в) установить ротор поз. 6 на упорный подшипник; г)
установить подшипники поз. 25 на ось статора поз. 1 и
в корпус ротора поз. 6, застопорив их на валу кольцом
поз. 20; д) установить на торец ротора поз. 6
защитное кольцо поз. 7 (К); е) надеть диск поз. 2 на
ротор поз. 6, не соединяя их; ж) вставить ось-шпильку
поз. 9 (Л) в отв. ротора энкодера и зафиксировать его
комплектными винтами; и) вставить в отв. Ç40 оси
статора энкодер поз. 29 (Л) и закрепить его на оси
статора поз. 1 комплектным крепежом; к) надеть на
Ç80 оси статора токосъемник поз. 28; л) установить
на торец оси статора и на статор токосъемника
подкладку поз. 11 и пластинку поз. 10 (Г); навернуть
гайку М8 П-шки поз. 3 на ось-шпильку поз. 9 до касания
ее с поверхностью диска поз. 2, после чего установить
П-шку (Д); м) соединить ротор токосъемника поз. 28 с
диском поз. 2 шпильками поз. 19 через втулки 155 поз. 8
(Е и Ж); н) соединить диск поз. 2 с ротором поз. 6 (И-И).
4 Вращение подвижной части после сборки должно
быть легким, плавным и без заеданий.
5 ВНИМАНИЕ! Не рекомендуется транспортировка
токосъемника поз. 28, энкодера поз. 29 и П-шки поз. 3 в
составе изделия. При транспортировке данные изделия
должны быть в отдельной упаковке.



20

210

90

Ç12
2 отв.

А (1:5) - 5 мест

R4625
50

50

90
80

160

Ç12
2 отв.

Б (1:5) - 10 мест

90

130
50

Ç12
2 отв. 

R4515

В (1:5) - 30 мест

R3565

50
9070140

Ç12
2 отв.

R2625

Г (1:5) - 12 мест

250

90

Д (1:5) - 3 места
50

90

70

14
0

Ç12
2 отв.

R2
51

5

Е (1:5) - 6 мест

50
90

130

Ç12
2 отв. 

R1450

Ж (1:5) - 18 мест

220

110

90

R345

Ç12
2 отв.

И (1:5) - 9 мест

S8 S8

S5

S8

S8

S5

S8

S8

Резьба Момент затяжки, Нм
М8 12…16
М10 24…30
М12 40…56
М16 90…120

К-К (1:2) - 9 мест

3 14
18
21

статор
ПД10.01.01.000

43

30 30

40
75

30 50 6073

14
18
21

14
18
21

100

Л-Л (1:2) - 3 места М-М (1:2) - 5 мест
1

4 3
60
75

6073

Ç40

14
18
21

429

60

Н-Н (1:2) - 6 мест
1

3

14
18
21 4

14
18
21

1

П-П (1:2) - 12 мест Р-Р (1:2) - 10 мест

14
18
21

60

60

75

2

4

С С Т Т35

1 2

1 2

С-С (1:2) - 6 мест Т-Т (1:2) - 10 мест

маркировка
п. 4 ТТ

маркировка
п. 5 ТТ

маркировка
п. 4 ТТ

маркировка
п. 5 ТТ

13
15
17
20

13
15
17
209

R2570 R4570

3

5

5

12
16
19

50
30

28

4

6

6

12
16
19

У-У (1:2) - 36 мест Ф-Ф (1:2) - 60 мест
1 шт

Подгот.
Слес.-сбор.
Сварн. по п. 4
Зачистка по п. 4
Контр.
Слес. - разборка
Маркировка по пп. 4 и 5
Подкраска по п. 7

18
18 18 18

18

18

18

А

Б

В

Г Д ЕЖ И

Ç2900

Ç5030

Ç5250Ç7130Ç9030Ç9250

Ç690

А

Б

В

Г Д ЕЖ И

статор ПД10.01.01.000

1

Ç5140 Ç9140

2 3 45 6

ККЛЛММ

Н

Н

п. 4 ТТ

п. 4 ТТ

п. 4 ТТ

Ф

Ф

У

У

12
Å

20
Å

24
Å

40
Å

73

92
15

П

П

Р

Р

1700*
1950*

1

1

2

2

3

3

4

4

A

B B

C C

D D

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:25
1

Горбачев
Кудрявец
Горбачев

Горбачев
Кудрявец

"Профит"

Обкатной контур
Сборочный чертеж

ПД10.02.00.000 СБ

72504.10.2022

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПД10.02.00.000 СБ
Копировал Формат A0

1 Размеры для справок.
2 Рекомендуется контрольную сборку
производить с соединением обкатного
контура со статором ПД10.01.01.000,
устанавливаемым в центре (К-К).
3 Затяжку резьбовых соединений
производить последовательно-попеременно
минимально за 3 приема: а) наживить все
крепежные соединения; б) затянуть
крепежные соединения до распрямления
пружинных шайб; в) произвести контрольную
затяжку согласно таблице в зоне А3.
4 Затяжку по разрезу С-С выполнить,
выставив обечайки дуг 5140 в радиальном и
вертикальном направлениях (три стыка).
После окончательной затяжки проварить
стыки сверху (указаны на главном виде),
произвести зачистку швов, выровняв
плоскость поверхности обечайки на
расстоянии не менее 100 мм в каждую
сторону. После разборки сварные швы
разломать и стыки промаркировать.
5 Затяжку по разрезу Т-Т выполнить,
выставив обечайки дуг 9140 в радиальном и
вертикальном направлениях (пять стыков).
При необходимости стыки промаркировать.
6 Выносные элементы А…И - установочная
информация. Плоскости толщиной S8
(суммарная площадь =7000 см 2, 84 отв. Ç12)
являются несущими и должны быть
установлены на стационарные
(металлические) опоры.
7 Поврежденное покрытие восстановить.



Ж-Ж (1:5) - 15 мест
M20
2 отв.

Ç25
2 отв.

150150

70

70

32
5

И-И (1:5) - 30 мест
M10
4 отв.

КК

70
0

30
0 2 

от
в. 

M1
2

Л-Л (1:5) - 15 мест
102

Центральная
ось

1

2

1
Резьба Момент затяжки, Нм

М8 12…16
М10 24…30
М12 40…56
М16 90…120

1 шт

Подгот.
Слес.-сбор.
Контр.
Слес. - разборка

Б-Б (1:2) - 15 мест
Соединение стрел поз. 1

с уголками диска ПД10.01.02.000

В-В (1:2) - 105 мест
Соединение рам поз. 2
и перемычек поз. 3, 4
со стрелами поз. 1

Г-Г (1:2) - 15 мест
Соединение полос поз. 7

со стрелами поз. 1

Д (1:2) - 30 мест

13
0

50Ç11
4 отв.

ЕЕ

Е-Е (1:2)

60

100

К-К (1:2)

10
12
14
16

1
Диск
ПД10.01.02.000

1 7

11
13
15
17

3 (4, 1)

11
15
17

1

А

А

Ç10000

ЖЖ

И

И

44
25

41
0

Л

Л

12Å

24Å

590

410

123 47

880

380

11
30

62
0

22
10

70
0

15
30

48
90

Д

11
45

63
5

46
5

72
0

50
0

93
0

20
00

25
70

А (1:10)

Б

Б

Центральная
ось

100

В

В

Г

Г

Д

Ç25

Ç25
2 отв.

12

2

3

3

4

4

A

B B

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:25
1

Горбачев
Кудрявец
Горбачев

Горбачев
Кудрявец

"Профит"

Платформа подвижная
Сборочный чертеж

ПД10.03.00.000 СБ

173507.06.2022

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПД10.03.00.000 СБ
Копировал Формат A1

1 Размеры для справок.
2 Рекомендуется контрольную сборку
производить с соединением платформы
подвижной с диском ПД10.01.02.000,
устанавливаемым в центре.
3 Затяжку резьбовых соединений
производить последовательно-попеременно
минимально за 3 приема: а) наживить все
крепежные соединения; б) затянуть
крепежные соединения до распрямления
пружинных шайб; в) произвести контрольную
затяжку согласно таблице в зоне А3.



А (1:5) - 1 место Б (1:5) - 3 места В (1:5) ã - 10 мест Г (1:5) ã - 4 места

К К

Л Л

М М

39
0

390

4 отв. M8Ç10

39
0

270

4 отв. M8Ç10

530

43
0

4 отв. M8Ç10

2х
11
0=

22
0

236

21
0

16
4 паза

12
3

4

Д (1:5) - 1 место

85

430

300

43
0

2 отв. M8

Ç10

5

30
0

39
0

43
0

270

310

390

39
0

Е (1:5) - 3 места

2 отв. M8

Ç10

2 отв. M8

Ç10

440
530
570

43
0

47
0

Ж (1:5) ã - 10 мест

Н Н

ПП

67

11
0

И-И (1:2) - 120 мест
Установка контурных сегментов поз. 10, 11

(склейка и соединение шурупами)

по контуру Ç10260

60
10

0*

Ç10300

Ç10320

10

по контуру Ç10360

1011

настил 10,3внешний смежный настил

15

А

Б

В

Г

ДЕ

Ж

И И А

Б

В

Г

380

24Å
72Å 12Å

Ç9250

Ç1660

84Å

120Å

Ç6500

Ç10300

4х
72
Å=2

88
Å

96
Å

Установка лючков сценических поз. 1
и рамок поз. 2, 3, 4

Крышки поз. 5, 6, 7 условно не показаны

ДЕ

Ж

160

100 60

К-К (1:1) - 238 мест
для А, Б, В

2 (4, 3) 14

Л-Л (1:1) - 56 мест
для А, Б, В

2 (4, 3)

М-М (1:1) - 24 места
для Г

141

Н-Н (1:1) - 28 мест
для Д, Е, Ж

Т-съемник

35
по контуру

П-П (1:1) - 56 мест
для Д, Е, Ж

16
17

5 (7, 6)

5 (7, 6)

28

60

30

4

25
по контуру

10

15

55

1

1

2

2

3

3

4

4

A

B B

C C

D D

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:40
1

Горбачев
Кудрявец
Горбачев

Горбачев
Кудрявец

"Профит"

Настил 10,3 м
Сборочный чертеж

ПД10.10.00.000 СБ

28.06.2022

Основной материал -
дерево твердых пород

4500
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Ин

в. 
№

 д
уб

л.
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а
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№
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ПД10.10.00.000 СБ
Копировал Формат A0

1 Размеры для справок.
2 Отв. под шурупы поз. 14, 15 (И-И,
К-К, М-М) сверлить
предварительно.
3 Т-съемники (Н-Н) предназначены
для снятия крышек поз. 5, 6, 7
(см. раздел "Комплекты"
ПД10.10.00.000).
4 Способ изготовления и
фиксации контурных сегментов
поз. 10, 11 на настил 10,3 и
внешний смежный настил (И-И и
чертежи ПД10.10.00.001 и

ПД10.10.00.002 являются
рекомендательными для
специализированной организации
- проектировщика сцены при
условии безопасности,
надежности и долговечности
фиксации, а также
соответствии требованиям,
предъявляемым к устройству
сцены.
5 Крышки поз. 5, 6, 7 должны быть
изготовлены в соответствии с
чертежами ПД10.10.04.000,
ПД10.10.05.000, ПД10.10.06.000.
При этом детали ПД10.10.04.001,
ПД10.10.05.001, ПД10.10.06.001
должны быть выполнены из

цельного дерева структуры,
соответствующей структуре
сцены и должны быть обработаны
и покрыты идентично основному
настилу.



Приложения, поставляемые в электронном виде в формате ПДФ 
 

№ п/п Документ по КД Наименование Статус Прим. 

1 ПД10.00.00.000 КП Поворотный подиум 10,0 Комплектность  

2 ПД10.01.00.000 Центр Спецификация  

3 ПД10.01.00.000 СБ Центр Сборочный чертеж  

4 ПД10.02.00.000 Обкатной контур Спецификация  

5 ПД10.02.00.000 СБ Обкатной контур Сборочный чертеж  

6 ПД10.03.00.000 Платформа подвижная Спецификация  

7 ПД10.03.00.000 СБ Платформа подвижная Сборочный чертеж  

8 ПД10.10.00.000 Настил 10,3 Спецификация  

9 ПД10.10.00.000 СБ Настил 10,3 Сборочный чертеж  

10 ПД10.10.04.000 Крышка центра Спецификация  

11 ПД10.10.04.000 СБ Крышка центра Сборочный чертеж  

12 ПД10.10.04.001 Крышка Деталь Дерево 

13 ПД10.10.05.000 Крышка привода Спецификация  

14 ПД10.10.05.000 СБ Крышка привода Сборочный чертеж  

15 ПД10.10.05.001 Крышка Деталь Дерево 

16 ПД10.10.06.000 Крышка короба Спецификация  

17 ПД10.10.06.000 СБ Крышка короба Сборочный чертеж  

18 ПД10.10.06.001 Крышка Деталь Дерево 

19 ПД10.10.10.000 Д Настил 10,3 Чертеж доработки  
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